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Дополнительная профессиональная программа / программа повышения квалификации  
«Программирование и эксплуатация станков с ЧПУ 
SINUMERIK 3+2 (фрезерная обработка)»
в Центре «Становление-С» (г. Санкт-Петербург)

Курс является продолжением курса «Программирование и эксплуатация станков с ЧПУ SINUMERIK фрезерная обработка», углубляет знания в вопросах программирования и управления станком с дополнительными осями, направлен на повышение производительности и безопасности работы фрезерных станков с ЧПУ.

Требования:
· Обязателен опыт программирования фрезерной обработки на станках с ЧПУ SINUMERIK на уровне «Базовый» подтвержденный входным контролем;
· Обязателен опыт наладки фрезерных станков с ЧПУ.

Результат обучения – Ваш сотрудник:
· Умеет использовать стандартные циклы привязки деталей и инструмента SIEMENS;
· Может изменять системные параметры (ПРИ СОГЛАСОВАНИИ С СЕРВИСНЫМИ СЛУЖБАМИ), оптимизирующие стратегию обработки;
· Может самостоятельно наладить трансформацию координат SINUMERIK при установке дополнительных осей;
· Программирует и выполняет обработку с дополнительными поворотными осями на фрезерных станках SINUMERIK;
· Хорошо владеет программным обеспечением HEXAGON, активно использует измерительные датчики для наладки и контроля размеров детали.


Продолжительность: 40 часов – 5 дней.
Обучение проходят: сотрудники предприятий, физические лица, имеющие среднее профессиональное (в том числе начальное профессиональное образование) и/или высшее образование.



СОДЕРЖАНИЕ КУРСА

	[image: ]Программирование
	[image: ]Практические занятия
на станке с ЧПУ

	1-й день
	

	[image: ]Техника безопасности при работе на станке, в цехе
· Электробезопасность;
· Правила противопожарной безопасности;
· Мероприятия для снижения травматизма и устранения возможности несчастных случаев.
	0,5 ч.
	

	Основы программирования (опрос, консультация)
	0,5 ч.
	

	[image: ]Стандартные циклы измерения SINUMERIK
- Цикл привязки инструмента;
- Цикл настройки нулевой точки (привязка) заготовки;
- Циклы привязки заготовки, не параллельно осям.

Практическая работа по стандартным циклам измерения SINUMERIK
	1 ч.



2 ч.
	

	[image: ]Настройка трансформации системы координат SINUMERIK
· Настройка системных параметров для подключения функции трансформации;
· Измерения необходимые для работы CYCLE 800;
· Настройка TOOL CARRE.
	4 ч.
	

	2-й день
	

	[image: ]Программирование обработки c помощью CYCLE 800
· Трансформация координат по осям С и А;
· Трансформация координат с помощью поворота относительно осей Z, Y, X;
· Применение CYCLE 800 при написании программы;
· Программирование обработки с использованием функций TRAORI / TRAOFF;
· Программирование обработки с использованием функций ORIAXES, ORIVECT;
· Программирование обработки с использованием функций CUT3DC, CUT3DF.
	2 ч.
	

	   Практическая работа на симуляторе станка с ЧПУ SinuTrain c 5-ю осями
· Применение CYCLE 800;
· Применение функций TRAORI / TRAOFF.
	6 ч.
	

	3-й день
	

	[image: ]Практическая работа на симуляторе станка с ЧПУ SinuTrain c 5-ю осями 
· Применение CYCLE 800;
· Применение функций TRAORI / TRAOFF.

Программирование на станке с ЧПУ SINUMERIK 3+2
· Программирование обработки с помощью цикла высокоскоростной обработки CYCLE 832*
	4 ч.
	

	[image: ]Практическая работа на станке с ЧПУ SINUMERIK 3+2
· Настройка нулевой точки (привязка) с помощью датчика HEXAGON;
· Настройка нулевой точки со смещением координат станка;
· Применение CYCLE 800;
· Применение функций TRAORI / TRAOFF.
	4 ч.
	

	4-й день

	[image: ]Практическая работа на станке с ЧПУ SINUMERIK 3+2. Наладка станка.
· Настройка нулевой точки (привязка) с помощью датчика HEXAGON;
· Настройка нулевой точки со смещением координат станка;
· Применение CYCLE 800;
· Применение функций TRAORI / TRAOFF.
	8 ч.

	5-й день

	[image: ]Практическая работа на станке с ЧПУ SINUMERIK 3+2. Наладка станка.
· Настройка нулевой точки (привязка) с помощью датчика HEXAGON;
· Настройка нулевой точки со смещением координат станка;
· Применение CYCLE 800;
· Применение функций TRAORI / TRAOFF.
	3,5 ч.

	[image: ]Итоговая аттестация
Выполнение цикла работ по изготовлению годной детали на станке с ЧПУ в соответствии с чертежом, включая программирование, наладку станка, обработку детали, проверку детали на годность
· Корректировка программы, наладка станка, «привязка» датчиками измерения, изготовление детали;
· [bookmark: _GoBack]Использования трансформации координат.
	4 ч.

	Уборка станка и рабочего места
	0,5 ч.

	ИТОГО
	40 ч.


*Если у вас есть на станке функция высокоскоростной обработки CYCLE 832
© Исключительные права защищены, автор и правообладатель Селянинова Вера Александровна, к.п.н. (свидетельство о депонировании произведения № 639 от 01.08.2025).
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